Dodatkowe informacje techniczno-handlowe

1.Sprzedaz i dostawa naszych wyrobow dla przedsiebiorstw i odbiorcéw indywidualnych odbywa sie na
podstawie nizej wymienionych dokumentéw:

-umowa kupna-sprzedazy

-zamowienie przekazane faksem, telefonicznie, pocztg, e-mailem lub dostarczone osobiscie

przez zamawiajgcego

-zaméwienie ztozone przez indywidualnego odbiorce osobiscie w dziale sprzedazy.

2.Wyroby sg sprzedawane na drewnianych paletach transportowych, owiniete folig i w razie potrzeby dodatkowo
zwigzane tasma z tworzywa sztucznego. Palety podlegajg kaucjonowaniu. Zwrot kaucji nastepuje po zdaniu
palet w dobrym stanie technicznym, jednak nie pdzniej niz 60 dni od daty zakupu. Kupujgcy dokonuje zwrotu
palet stosownie do miejsca ich odbioru. Wszystkie produkty firmy KOST-BET sg pakowane zgodnie

z zaleceniami Aprobaty Technicznej. Kazda paleta z wyrobem posiada oznaczenie w postaci metryki towaru
umieszczonej na folii, ktéra to metryka — w przypadku reklamacji — winna by¢ dostarczona do wniosku
reklamacyjnego.

3.Niektore typy kostek brukowych uzupetniajg kostki brzegowe i potéwkowe, ktére sg oferowane wraz

z kostkami podstawowymi, w $cisle okreslonej ilosci na metr kwadratowy. Ewentualny nadmiar kostek
brzegowych i potéwkowych nie podlega zwrotowi, za$ ich niedobdr powinien by¢ uzupetniony przez docinanie
kostek podstawowych.

4.Zapotrzebowanie kostek brukowych na jeden metr kwadratowy uktadanej powierzchni, obejmuje takze fugi
i zgodnie z tym wyroby bedg tak dostarczone, ze mozna z nich utozy¢ powierzchnie zamoéwiong przy
zachowaniu wymiaru siatki (nalezy uzgodni¢ ewentualne docinki). Prawie wszystkie rodzaje kostki brukowej
posiadajg specjalne dystansowane wystepy o grubosci okoto 1,5 mm, jednakze nie sg one wystarczajgce,
aby zastgpi¢ niezbedne fugi, ktérych wielkos¢ zaleznie od systemu wynosi 2 do 3 mm.

5.Ceny towaréw obejmujg zatadunek wyrobéw na srodki transportu. Wyroby wysytane muszg zosta¢ odebrane
pod wzgledem ilosciowym i jako$ciowym obejmujacym mozliwe do stwierdzenia ewentualne uszkodzenia
mechaniczne, ktére muszg by¢ potwierdzone na druku WZ.

6.Wszystkie produkty KOST-BET s dostepne w podanej kolorystyce*, jednakze wyroby w kolorach: zéttym,
zielonym i niebieskim produkowane sg wytgcznie na zamoéwienie Klienta z jednoczesng przedptatg

w wysokosci 30% wartosci zamdwienia.

7.W przypadku roztadunku recznego lub mechanicznego kostek brukowych, technicznie nieuniknione jest
uszkodzenie czesci wyrobow.

Kupujacy zobowigzany jest do zapoznania sie z trescig niniejszych warunkéw gwarancji oraz informacjami
techniczno-handlowymi.

Utozenie kostki przy matych obcigzeniach Utozenie kostki przy duzych obcigzeniach

kostka brukowa 6 cm
podsypka piaskowa - grubo$¢ 2-3 cm  [ZITT
tluczen klinujacy - gruboéé 5 cm

- - . kostka brukowa 8 cm
e e A podsypka piaskowa - gruboé¢ 2-3 cm
tluczen klinujacy - grubo$é 5 cm

zagescit

podbudowa - gruboséé 15 cm

zagescit

podioze naturalne A 7 \\v podbudowa - gruboséé¢ 20-40 cm

podsypka piaskowa - gruboéé 5-10 ecm 177
podioze naturaine

-przygotowanie podtoza nalezy rozpocza¢ od usunigcia humusu (ziemi z ewentualng darnig). W zaleznosci od rodzaju gruntu moze by¢
konieczne wykonanie warstwy filtracyjnej z piasku o grubosci 5-10cm. Powierzchnia ta winna by¢ wyprofilowana wg zatozonych w projekcie
spadkéw oraz wyréwnania.

-podbudowa spetnia role warstwy nosnej, filtracyjnej i mrozoodpornej. Jest to najwazniejsza czgs$é, ktorej prawidtowe wykonanie

pozwoli na dtugoletnie i bezawaryjne eksploatowanie gérnej czesci nawierzchni z kostki brukowej, ptytek, itp. Podbudowa powinna sktadaé
sie z warstw z kruszywa naturalnego o zréznicowanej granulacji, zaczynajac od najgrubszej warstwy dolnej: 40-80 mm oraz gérnej
(klinujgcej): 10-40 mm. Kazda z tych warstw powinna byé wtasciwie zageszczona. Wszystkie materiaty zastosowane do przygotowania
podbudowy powinny posiada¢ atesty okreslajgce ich przydatno$¢ do stosowania na podbudowy. Nie zaleca sie stosowania takich
materiatéw jak: zwiry, piaski, gruz budowlany, zuzel kottowy itp.

-podsypka ma za zadanie wyréwnanie réznic w grubosciach kostki brukowej, ktére dopuszczajg normy. Najlepszym materiatem na
podsypke sa miedzy innymi: piasek ptukany o uziarnieniu od 2-4 mm, drobny bazalt lub grys kamienny o grubo$ci 5 mm. Po usypaniu
podsypki nalezy jg wyréwnac recznie lub mechanicznie (np. tatg drewniang lub metalowa).

-kostke brukowa nalezy utozy¢ na podsypce tak, aby zachowaé szczeliny 2-3 mm pomiedzy poszczegdinymi elementami (ptytki
chodnikowe i azurowe 4-5 mm). Szerokos$¢ elementéw dystansowych kostki nie jest identyczna z szerokosciag spoiny. Elementy dystansowe
nie powinny ,twardo” dociska¢ do kostek sasiednich. Po utozeniu kostki i wstgpnym wypetnieniu spoin (okoto1/3 wysokosci) ptukanych
piaskiem lub drobnym zwirkiem o grubosci 1-2 mm, nalezy nawierzchnie ubi¢ wibratorem ptytowym (o odpowiednich parametrach
dostosowanych do danej nawierzchni), wyposazonym w ptyte wulkolanowa, co eliminuje uszkodzenia i zarysowania goérnej powierzchni kostki
podczas jej ubijania. Nastepnie wypetniamy spoiny nanoszgc nadmiar piasku lub zwirku i zamiatamy, az do zupetnego wypetnienia spoin.
-MIKRORYSY - s3 to wloskowate rysy widoczne podczas wysychania nawierzchni. Nie zmniejszajg one jednak wartosci uzytkowej

wyrobu pod warunkiem spetnienia pozostatych wymagan okreslonych w odpowiedniej dla wyrobu normie. Zjawisko o charakterze
powierzchniowym.

-Powierzchnia - charakterystyczng cecha powierzchni wyrobéw wibroprasowanych jest jej porowato$¢ oraz szorstkos$é, ktéra ma

swoje uwarunkowania technologiczne. Pory te powodujg jednak zwiekszenia nasigkliwosci i nie uszczuplajg wartosci uzytkowej wyrobu.

Na powierzchni mogg czasami wystepowac brunatne przebarwienia w formie punktéw, ktérych przyczyna tkwi w technologicznie
nieistotnych, organicznych sktadnikach kruszywa naturalnego, stosowanego podczas procesu produkcyjnego. Znikajg one po pewnym czasie
wskutek dziatania czynnikéw atmosferycznych.

*Rzeczywiste kolory wyrobéw KOST-BET moga odbiegac¢ tonacjg od prezentowanych w katalogu zdje¢.



